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Arbeitssicherheit & Sicherheitshinweise

Nach DGUV-R100-500



Die DGUV

DGUV = Deutsche Gesetzliche Unfall Versicherung =

Y europaisches A&
i Arbeitsschutzrecht —ie

4
y

Die Deutsche Gesetzliche Unfallversicherung (DGUV) ist
der Spitzenverband der gewerblichen Berufsgenossen- Y&
schaften und der Unfallversicherungstrager der 6ffentli-

Gesetze
hG, ASil

4
4
// (zB. AbSchG, ASIG, ChemG)
Chen HO nd. Verordnungen
(28, AbSHtV, G

IV, GefStoftV)

DGUV
Vorschriften

Technische Regeln
2B, ASR, TRGS, TRBS, TRBA)

DGUV Regeln
und Grundséatze

Um eine Entschddigung bei einem Unfall oder Schaden
zu bekommen, muss man sich, wie bei jeder Versicherung,
vorher an Regeln gehalten haben.

DIN-Normen
DI-Richtlinier

Diese sind in den DGUV Vorschriften, Regeln, Informationen und Grundsdtzen zu finden.

DGUYV Verordnung 1

Die DGUV Vorschrift 1(,,Grundsatze der Pravention“) legt die grundlegenden Regeln fiir Si-
cherheit und Gesundheitsschutz bei der Arbeit fest.

Sie beschreibt die Pflichten von Unternehmern und Versicherten, um Arbeitsunfdlle, Be-
rufskrankheiten und arbeitsbedingte Gesundheitsgefahren zu vermeiden.

Zentrales Ziel der DGUV V1ist es, ein sicheres und gesundes Arbeitsumfeld durch klare or-
ganisatorische, technische und persénliche SchutzmaBnahmen zu schaffen.

Sie verpflichtet Arbeitgeber unter anderem zu Unterweisungen, Gefdhrdungsbeurteilun-
gen, Erster Hilfe und NotfallmaBnahmen.

Die Vorschrift gilt brancheniibergreifend fiir alle Unternehmen und alle versicherten Perso-
nen im Zustdndigkeitsbereich der gesetzlichen Unfallversicherung.

Beispiele:

§ 4 Unterweisung der Versicherten
« Unterweisung vor Arbeitsbeginn und danach regelméBig (min. 1x im Jahr)
o Tatigkeit- und arbeitsplatzbezogen durchfiihren

« Wiederholung bei Anderungen, Unfdllen oder besonderen Anldssen



§ 11 MaBnahmen bei Mdngeln
o Sicherheitsmdngel sofort beseitigen oder beseitigen lassen
o Bis dahin SchutzmaBnahmen festlegen

o Gefdhrliche Arbeiten ggf. unterbrechen oder verbieten

§ 156 Unterstiitzungspflichten der Versicherten
o Aktive Unterstiitzung des Arbeitsschutzes
» Sicherheitsgerechtes Verhalten einhalten

o Keine Gefdhrdung von sich oder anderen zulassen

§ 17 Benutzung von Arbeitsmitteln und PSA
o Arbeitsmittel nur bestimmungsgemdB verwenden
o Madngel und Gefahren sofort melden

e Personliche Schutzausriistung ordnungsgemdB benutzen

Sicherheit und Verantwortung

Was benétigt ein Fahrer, damit er eine Maschine bedienen darf?

1. Unterwiesen sein: An jeder Maschine oder Anbaugerdt muss eine Ersteinweisung vorge-
nommen werden. Jdhrlich hat eine kurze Unterweisung zu erfolgen.

2. Mindestens 18 Jahre alt sein: Wahrend einer Ausbildung darf der Lehrling auch schon mit
15 Jahren die Maschine bedienen, sofern es der Lehrplan vorsieht. Es muss jedoch eine
mindestens 18 Jahre alte Person dabei sein, welche die Maschine beherrscht.

3. Zuverldssig, korperlich und geistig geeignet sein: Nur ein Arzt kann das feststellen. Eine G25
Untersuchung ist genau dafiir da. Es kann aber kein Mitarbeiter zu dieser Untersuchung
gezwungen werden. Man kann ihm aber die Arbeit mit der Maschine untersagen.



4. Befdhigung dem Arbeitgeber nachgewiesen haben: Ein gelernter Baugerdtefiihrer erwirbt
die Befdhigung im Rahmen seiner Ausbildung. Im Coreum, ZUM-Bau oder anderen Insti-
tutionen kénnen Befdhigungen erworben werden.

5. Betriebsanleitung kennen und gelesen haben: Alle Betriebsanleitungen von der Maschine
mussen in der Kabine vorhanden sein (Maschine, Anbaugerdte, Wechsler, ...)

6. Schriftlich vom Arbeitgeber beauftragt werden: Auf einer schriftlichen Beauftragung ste-
hen der Arbeitgeber, der Arbeitnehmer und die Maschinen, die gefahren werden diirfen.
Mit Hersteller und Typ Angabe.

Wer ist fiir den sicheren Betrieb im Betrieb
verantwortlich?

Der Chef: Als Oberster der Firma ist der Chef fiir die gesamte Sicherheit zustdndig. Er ist
dafiir verantwortlich, dass Prozesse, Regeln und Vorschriften eingehalten werden. Bei Un-
fallen wird geschaut, ob er seiner Fiirsorgepflicht nachgekommen ist. Er darf Verantwor-
tung an Personal delegieren.

Der Mitarbeiter: Egal ob Standortleiter, Vorarbeiter, Polier oder Maschinist. Jeder ist fiir die
eigene Sicherheit und auch fiir Dritte verantwortlich. Bei einem Unfall wird tGberpriift, ob
sich jeder an die Vorschriften gehalten hat. Der Maschinist ist meist der Letzte in der Ver-
antwortung. Er ist fiir seine Maschine und das Umfeld verantwortlich.

Der Hersteller: Er ist bei der Auslieferung der Maschine dafiir verantwortlich, dass diese
nach allen gdngigen Vorschriften und Normen gebaut wurde. Die Maschine muss zum Zeit-
punkt der Auslieferung dem ,,aktuellen Stand der Technik“ entsprechen. Maschinen und
Gerdte missen ein CE-Zeichen besitzen.



Beauftragung erteilen und erhalten

Der Unternehmer hat die Verantwortung fir alles, was in seinem Betrieb geschieht. Da er
sich nicht um alles selbst kiimmern kann hat er die Moglichkeit, Teile seiner Aufgaben an
Mitarbeiter zu delegieren. Der Unternehmer muss sich dabei vergewissern, dass der Beauf-
tragte diesen Aufgaben gewachsen ist. Diese Beauftragung sollte am besten schriftlich er-
folgen.

Mit der Ubertragung der Aufgabe, ergeben sich auch Pflichten und Verantwortung fiir den
Mitarbeiter. Im Falle des Baumaschinenfiihrers muss dieser sicherstellen, was mit dieser
passiert, wie sie bewegt wird und dass die Wartungen durchgefiihrt werden. Da er hierfiir
verantwortlich ist, kann er auch fiir die Folgen seines Handelns zur Rechenschaft gezogen
und haftbar gemacht werden.

Einflussfaktoren

Was kann die Wahrnehmung beeinflussen

Alkohol: Alkohol triibt die Wahrnehmung. Die Grenzwerte im StraBenverkehr liegen bei 0,5
Promille. Bei einem Unfall 0,3 Promille. Das Arbeitsschutzgesetz verbietet Maschinen unter
berauschtem Zustand zu fahren. Somit liegt betrieblich der Grenzwert bei 0,0 Promille.
Faustregel: biologisch weibliche Kérper bauen durchschnittlich 0,1 Promille je Stunde ab,
biologisch mdnnliche Koérper 0,1 bis 0,2 Promille.

Drogen: Drogen triiben die Wahrnehmung und sind generell in Baumaschinen verboten.
Das neue Gesetz um Cannabis ergibt folgende Situation: Im StraBenverkehr ist der Grenz-
wert bei 23,5 Nanogramm THC je Milliliter Blut. Sowohl die StraBenverkehrsordnung und
das Arbeitsschutzgesetz verbieten Maschinen und Fahrzeuge im berauschten Zustand zu
fahren. Somit sind weder im StraBenverkehr noch im Betrieb, Drogen erlaubt. Grenzwert
egal welcher Droge: 0,0

Ausnahme: Ein Arzt bestdtigt eine Fahrtilichtigkeit mit der Droge (z.B. Cannabis bei Tou-
rette-Syndrom)

Medikamente: Bei Medikamenten immer den Beipackzettel lesen. Es ist auf die Fahrtilich-
tigkeit und Wechselwirkungen zu achten.



Die Top 5 Unfallursachen

Stolpern,
ausrutschen
Abstlirzen Sl
werden
Uberrollt, Erschlagen
gequetscht dg
werden WErEEn
Unfallverhiitung

Jeder Beschdftigte hat den Arbeitgeber bei der Durchfiihrung der
Unfallverhiitung zu unterstitzen. @
Die DGUYV, das ArbSchG und die UVV schreiben die Personliche

Schutzausristung (PSA) vor.
Welche PSA auf welcher Maschine bzw. bei welcher Arbeit getra-

gen werden muss, schreiben folgende Institutionen vor:

* Arbeitgeber

« Auftraggeber (z.B. Deutsche Bahn nur orangene Warnkleidung)

« Hersteller der Maschine (Betriebsanleitung)
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Schaden oder Defekt, was nun?

Ein Schaden oder Defekt ist in erster Linie dem Vorgesetzen zu melden.

Diese Meldung sollte immer schriftlich erfolgen. Der Vorgesetzte ist auch nur ein Mensch
und vergisst Dinge. Schriftlich eingereichte Schdden sind nachvollziehbar. Am besten eine
E-Mail, WhatsApp oder Teams Nachricht mit entsprechenden Fotos verschicken. Sollte ein
Maschinenbuch vorhanden sein, ist der Schaden auch in dieses einzutragen.

n



Maschinensicherheit

Herstellerabhdngig - Grundregelwerk
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Mit der Maschine vertraut machen

* Unterweisung: Sobald der Maschinist eine neue Maschine
bekommt, hat eine Erst-Einweisung zu erfolgen. Die jahrli-
che Unterweisung muss in Dauer und Umfang der Unter-
nehmer festlegen.

* Bedienungsanleitung gelesen haben: Alle relevanten Be-
dienungsanleitungen (Maschine, Wechsler, Anbaugerdte...)
mussen in die Fahrerkabine.

*  Warnhinweise kennen: In der Bedienungsanleitung werden
Warnaufkleber und Warnhinweise erldutert.

+ BestimmungsgemdbBe Verwendung: Diese steht auch in der Bedienungsanleitung. Die
bestimmungsgemdBe Verwendung ist abhdngig vom jeweiligen Anbaugerat.

+ Technische Daten: Sie sind oft relevant beim Transport der Maschine (Gewicht, MaBe)

+ Storungsbehebung: Ein wichtiger Grund, weshalb die Bedienungsanleitung in die Fah-
rerkabine muss. Dieser Abschnitt sollte zumindest einmal gelesen worden sein.

Rundgang vor Fahrantritt

Den Rundgang vor Fahrantritt schreibt der Hersteller vor.

Wie die Abfahrtskontrolle beim LKW oder die Abflugkontrolle am Flugzeug, ist dieser jeden
Morgen vor Arbeitsbeginn mit der Maschine zu erledigen. Er besteht hauptsdchlich aus
Sichtprifungen. Wenige Punkte wie z.B. Motordlstand-

Kontrolle oder Luftfilter Kontrolle sind keine Sichtpriifung. Die Dauer des Rundganges liegt
zwischen 5 und 10 Minuten.

13



Festgestellte Beschddigungen oder Fehlfunktionen an Sicherheitseinrichtungen sind umge-
hend dem Vorgesetzten zu melden. Die weitere Vorgehensweise, einschlieBlich einer gege-
benenfalls erforderlichen Anpassung der Gefdhrdungsbeurteilung in Abstimmung mit der
BG, zusdtzlicher Unterweisungen sowie der Einleitung von Service- oder ErsatzteilmaBnah-
men, wird durch diesen veranlasst. Ab dem Zeitpunkt der Feststellung ist bis zur Mdngel-
beseitigung mit erhohter Aufmerksamkeit und Vorsicht zu arbeiten.

Aufenthalt an der Arbeitsausriistung

Bei einem tdglichen Rundgang, Wartung oder Reparatur,
darf sich niemals jemand unter einer nicht gesicherten Lade-

ausristung aufhalten.

Muss jemand unter die Ladeausriistung ist zu gewdhrleisten,
dass sich diese niemals von allein absenken kann. Das hat

)

vorrangig durch Zylindersperren zu erfolgen.
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Benutzung der Handgriffe und Trittstufen

* Beim Ein- und Aussteigen der Maschine zuwenden: Vor al-
lem das Verlassen der Maschine hat riickwdarts zu erfolgen.

* 3-Punkt-Regel: Eine Hand, zwei FliBe oder zwei Hande und
ein FuB. Mit dem Handy oder etwas Anderem in der Hand,
kann man die 3-Punkte-Regel nicht einhalten.

* Nicht von der Maschine abspringen: Egal von welcher
Hohe, es wird nicht von einer Maschine abgesprungen. Die
Gefahr sich den FuB zu verstauchen, zu brechen oder Ban-
der zu reiBen, ist zu groB. Bei einem Sprung von Im Hohe kénnen kurzzeitig liber 450Kg
auf die Knie einwirken.

* Keine Steuerelemente als Haltegriff verwenden: Diese konnen unbeabsichtigt zu Bewe-
gungen der Maschine flihren. Auch aufpassen, dass Kleidung nicht an Steuerelementen
hdngen bleibt.

* Niemals eine fahrende Maschine besteigen oder verlassen: Das sollte selbstverstdnd-
lich sein. Eigenschutz geht vor. Die Gefahr unter die Rader, Ketten oder in bewegliche
Teile zu kommen ist viel zu groB.

Sitz einstellen

Weshalb sollte man den Sitz immer einstellen? Um unsere
Bandscheiben zu schonen. Ein Bandscheibenvorfall ist
schmerzhaft und begleitet einen ein Leben lang.

Zwischen unseren Wirbeln sitzen diese. Bei einer unglinstigen
Sitzposition und schlecht eingestellter Federung ist es sehr
wahrscheinlich, die Bandscheiben zu verletzen.

Wie kann man dem Vorbeugen?

» Sitz auf GroBe und Gewicht des Fahrers einstellen. SitzflGche leicht nach vorne geneigt
und die Riickenlehne aufrecht.

* Armlehnen auf eine bequeme Position stellen.

15



» Spiegel richtig einstellen. Diese sind sicherheitsrelevante Teile. Somit miissen sie funkti-
onieren. Sie diirfen nicht defekt sein und missen richtig eingestellt werden. Bei schlecht
eingestellten Spiegeln muss man sich verrenken, um etwas zu sehen.

* Display und Scheiben gegebenenfalls séubern. Schlechte Sicht ist eine Gefahrenquelle.
Dadurch werden auch unnotige Bewegungen zum besseren Sehen verursacht.

» Sicherheitsgurt anlegen. Er schiitzt vor Herausfallen aus der Maschine und die Band-
scheiben, da er den Fahrer in der richtigen Sitzposition hdlt. Noch immer stirbt bei jeder
fliinften umgekippten Maschine ein Fahrer.

Keine Mitfahrer dulden

Wie viele Personen diirfen mit einer Baumaschine fahren?
So viele wie Sitze verbaut sind.

Der Radlader ist die gefdhrlichste Maschine. Er ist in Sekun-
den an jeder Stelle des Arbeitsplatzes. Die meisten Tote mit
dem Radlader sind nicht die Fahrer.

« Mitfahrer kdnnen herunterfallen.

« Mitfahrer schranken die Sicht ein.

* Mitfahrer kbnnen ablenken.

Warmfahren der Maschine

Um das Hydraulikdl auf Betriebstemperatur zu bekommen
reicht es nicht aus, die Maschine 10-15 Minuten laufen zu las-
sen. Weitere Infos siehe Kapitel Wartung und Pflege.

—

Bei Temperaturen unter 15°C sind folgende Punkte zu beach- ﬁ

TG

* Motordrehzahl niedrig lassen. Erst nach Ausschlag der
Kihltemperatur auf Mittelstellung drehen.

16



sind zu beachten:

» Alle Zylinder mehrfach nacheinander bis an die Endstellung fahren. Jeweils 10 Sekunden
halten und 5 Sekunden Pause.

» Zuletzt die Fahrbewegung ausfiihren.

Sicheres Fahren und Bedienen der Maschine

Der Fahrer muss jederzeit die Begebenheiten um seine Ma-
schine wissen. Er ist fur die Sicherheit um sie verantwortlich.

* Standort Personen beachten
* Bei Unklarheit: hupen
*  Wenn unibersichtlich: Einweiser zu Hilfe nehmen

e BeiArbeiten mit mehreren Maschinen, Handzeichen ver-
einbaren.

» Zur besseren Kommunikation diirfen gerne Funkgerdte benutzt werden.
» Untersuche vor Arbeitsbeginn die Gegebenheiten.

* Achte stetig auf die Umgebung.

17



Sicheres Parken / Abstellen der Maschine

Es muss gewdhrleistet sein, dass nach dem Verlassen der Ma-
schine kein anderer zu Schaden kommen kann. Folgende
Punkte sind zu beachten:

Parke auf festem und ebenem Grund.

Senke das Arbeitsgerdt bis auf den Boden ab. ' .

Bei Mobilbagger und Radlader:

den Fahrtrichtungshebel/ -schalter (F-N-R) in Neutral-
stellung bringen und mit dem Feststelloremsschalter/ -hebel die Feststellbremse an-
legen.

Mit dem Lock-Schalter die Vorsteuerung abschalten.
Vor dem Abstellen des Motors, diesen nachlaufen lassen.

Motor abstellen und Ziindschliissel abziehen.
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Maschinen Komponente
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Aufbau Komponenten

1. Unterschraub-Messer (USM)
2. Loffel

3. Umlenkhebel

4. Loffelzylinder

5. Kombileuchte vorne (SW, BL)
6. AuBenspiegel

7. Arbeitsscheinwerfer vorne

8. ROPS Kabine

9. Kotfligel hinten

10. DEF / AdBlue Tank

11. Kotflligel vorne
12. Hubarmzylinder
13. Hubarm / Hubgeriist

20



Aufbau Komponenten

14. Arbeitsscheinwerfer hinten 15
15. Abgasnachbehandlung

16. Abgasrohr / Auspuff

17. Hydraulikdltank

18. Gelenksperre

19. Kombileuchte hinten (BL, BRL)

20. Batterie

21. Kontergewicht
22 Abschleppbolzen
23. Kraftstoffeinfillstutzen

24. Kiihler / Olkiihler

21



Anforderungen und Abstimmung der
SchaufelgroBe

Anforderungen in Abhéingigkeit zur Maschine

22



Anforderungen und Abstimmungen

Bestimmung der MaschinengréBe in Abhdngigkeit der SchaufelgroBe:

+ Material VerschleiB, Fillverhalten, Kinematik

* Form Schiittgut, Sperrgut, Objekte

- Schiittdichte t/m?® hat das Material?

* Ausschiitt-Hohe High-Lift-, Super-High-Lift und / oder Hochkippschaufel
* Umschlagleistung t/Stunde

+ Bereifung Schrott, Hackschnitzel, Betonboden etc.

» Zusatzausriistung Kamerasysteme, Schutzbellftung, Schnellwechsler

SchaufelgroBBe - Volumen

Schiittdichte: Die Schiittdichte beeinflusst
maBgeblich die SchaufelgroBe.

Fiillverhalten: Beeinflussung des Fiillverhalten
auf die SchaufelgroBe

Der effektive Inhalt kann + & -
vom Nenninhalt abweichen

Volumenberechnung nach ISO/SAE:

Gestrichener Schaufelinhalt (WassermaB) = Innerhalb der
Wandungen, waagerechte Anordnung der Schaufel

Gestrichener Schaufelinhalt zuzliglich einer aufgehduften Menge
mit Neigungswinkel 2:1 nach allen Seiten.
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Baustoffe / Schiittgiiter

Angaben in t/m®

Oberboden 1,7-1,8
Rheinsand 0/8 1,63
Rheinkies 16/32 1,70-1,79
Kalksteinsplitt 3/15 1,56
Beton (Kies, Sand, Splitt) 2,2-2,3
Asphalt 2,4
Holzhdcksel 25% Feuchte ca. 0,25

Kipplast

Statische Kipplast ist:

+ die Maximallast in der Schaufel, die das Heck der Ma-
schine anheben kann (gerade bzw. eingeknickt).

Nenn- bzw. Nutzlast ist: _ _
Statische Kipplast

» die Max. Last, die aufgenommen und transportiert wer-
den kann.

* 50 % der geknickten Kipplast.

Max. Schaufelinhalt: A

Nenn- bzw. Nutzlast
+ Schaufelinhalt = Nennlast (t) / spez. Materialdichte (t/m?)
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Anbaugerdte / Schaufeln fiir Radlader

Branchenspezifische Werkzeuge

25



Schaufelkonfiguration

[ Uberlaufschutz ]

/ Festanbau

Schnellwechsel- J

VerschleiBteile

Leichtgutschaufel

Fir Festanbau und SW-Anbau verfliigbar
Umschlag leichter Schiittgiiter

Hohe Umschlagleistung bei spez. Schiittgewichten
bis1t/m3

Achtung: benotigte Ausschiitt-Hohe beachten!

GroBer Inhalt = langer Boden --> Ausschiitt-Hohe
erniedrigt sich

Gut geeignet fiir Hackschnitzel, Glas und Kompost

26



Hochkippschaufel

* Fir Festanbau und SW-Anbau verfligbar
* Hydraulikzylinder innen oder auBen liegend

* Ausschiitt-Hohe liegt je nach SchaufelgroBe zwi-
schen 400-700mm Uber Schaufeldrehpunkt (bei
allen Maschinen > 4.000mm)

Hochkippschaufel = Unterschiede

HKS mit auBenliegendem Zylinder
+ Material kann nur 2 in Ecken haftenbleiben

T ‘ ‘\‘
“‘%_

s \\\
+ Gut fir nasse, anhaftende Materialien ‘ _

- Breiter Rahmen reduziert die Nutzlast

HKS mit innenliegendem Zylinder
+ Schmaler Rahmen fir hohe Nutzlast

+ Gut fur trockene, leichte Schiittgiiter

- Material kann in 6 Ecken haftenbleiben
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Niederhalterschaufel

* Vorallem zum Laden sperriger Giiter
» Einteiliger Haltebligel fir Massenmaterial

» Zweiteiliger Haltebligel fir besonders sperrige G-
ter

* Optionale Kugelkupplung zum Transport von mobi-
len Anlagen

Achtung: Fillvolumen deutlich erh6ht durch den Halte-
bligel bis zu 100% mehr Fillvolumen (Fiillfaktor 2)

Holzgreifer

* Fir Festanbau und SW-Anbau verfligbar
e Zum Verladen und Verfahren von Rundholz

Achtung: fiir verschiedene Ldngen & Durchmesser ist eine
unterschiedliche Bauart notwendig. Schaufelvolumina in m?
nicht m?

Ldnge x Dichte x m? Greifer x 0,85 Lu ft = Gewicht
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Reifenanforderungen Branchenspezifisch

Industriebereifung
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Reifensorten nach Anwendung

Reifen fiir Radlader % @ ' ° @

Michelin Bridgestone Good Year |Good Year |Bridgestone
Einsatzbedingungen XHA 2 vIT RT 38 TLA 3+ VLT
Reifenart L3 L3 L3 L3 L3
Sand 1
Kies
Ton
Lehm

Ruckverladung Steinbruch
Ruckverladung Harsteinw.
Fels Gewinnung

Abruch

Bauschutt Recycling
Transport

Traktion

Kompost /Griinschnitt
Ladegabel

Blockhandling Holzzange
Schlacke

Holz Recyling
Mischbetrieb Baustelle

‘Empfohlen
geeignet
bedingt geeignet

Industriebereifung

« Hohere Profiltiefe als Standardbereifung (Std.-
Bereifung L3 = 100% Profiltiefe)

» Beste Traktion auch auf rutschigem und schmieri-
gem Untergrund
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Vollgummibereifung

Alternative zu aufgefiillten oder ausgeschdumten Reifen
Fir Recycling- und Schrott-Anwendungen geeignet

Vorteile:

* Je nach Einsatz bis zu 4-mal hohere Lebensdauer als
Luftreifen

* Leichtes Handling beim Steuern der Maschine

Nachteile:
* Geringerer Fahrkomfort im Vergleich zu Luftreifen

*+ Hohes Gewicht belastet Maschine zusatzlich
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Grundlagen Z und PL Kinematik

MaBgebliche Unterschiede

32



Einsatzgebiete - Ubersicht der Kinematik

Einsatzzwecke der Maschine Standard - Z Parallel | HL - Parallel SHL - Parallel

Einsdtze mit Standardschaufel (o] o]
Einsdtze im Erd- StraBenbau [o]
Rickverladung Schittgut
Industrieeinsdtze GroBe Volumen
Industrieeinsdtze Holzgreifen [ 0]
Einsdtze mit Paletten-Gabel g 0] 0]

Bestens geeignet Méglich [o] Bedingt geeignet
Legende:Z=Z / PL = Parallel / HL = High-Lift / SHL = Super-High-Lift

Z-Kinematik & PL-Kinematik

Z - Kinematik

Vorteile . T
* Hohe Hub- und ReiBkrafte
* Schnelle Arbeitsspiele

» Kostengiinstig und robust

Nachteile
« Kippzylinder behindert Sicht (Anbaugerdat)
» Konflikt mit Kippzylinder bei groBen Schaufeln

» Keine durchgdngige Parallelfiihrung
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PL - Kinematik

Vorteile

* GroBe Riickholkrafte im ausgekippten Zustand

» gutes Handling von Hochkippschaufeln

» Kein Konflikt Kippzylindern und groBBen Schaufeln

* Permanente Parallelfiihrung des Anbaugerdtes

* Beste Sicht auf Anbaugerdt & Schnellwechsler
Nachteile

* Nicht fiir schweren Erdbau geeignet

* Viele Lagerstellen
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Bedienung Euro / ISO-Steuerung

Beispiel Hitachi
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Steuerhebel Optionen

-y

AT2 AT1 BKT LIFT

2 Kreis Steuerhebel 3 Kreis Steuerhebel 4 Kreis Steuerhebel
- ‘m ﬁ
e
Multifunktionsjoystik MF + Aux] MF + Auxl + Aux2
ZW160-7 ZW160-7 PL | ZW180-7 ZW180-7 PL | ZW220-7 ZW250-7 ZW310-7 ZW370-7
2 Steuerhebel - - - - - - X X
3 Steuerhebel - - o o o o o o
4 Steuerhebel - - (0) = (o) (0) - -
MF - . . . - . 0 0
MF + Auxl X X X X X X o o
MF + Aux1+2 o - o - o o) - <
x: Kiesel standard o: Option -: nicht Mdglich
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Joystick Lenkung

Merkmale:

+ Einstellbares Ansprechverhalten (durch Mechani-
ker)

* Vollstdndig einstellbare Armlehne
* Integration von wichtigen Schaltern

* Einstellung der maximalen Fahrgeschwindigkeit 25
km/h

* |m offentlichen StraBenverkehr nicht erlaubt

Vorwarts-Ruckwarts-Wahlhebel

DSS (down shift switch) USS (up shift switch)

Steuerhebel

/W160- | ZW180- |[ZW220- |ZW250- |ZW310- [ZW370-

Availability - - o) X % X

x: Kiesel standard o: Option -: nicht Moglich
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Bedienelemente Armaturenbrett

1 Handbremse 2 Arbeitsbeleuchtung

3 Warnblinker 4 Ganghebel

5 Instrumenten Display 6 Prifschalter / Notlenkbetrieb
7 Beleuchtung / Blinker
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Bedienelemente Display

—_

NV N o W

Kiihlwasser Temperatur

Hydraulikdl Temperatur
Lifterumkehr-Kontrollleuchte
Vorgliih-Kontrollleuchte

Kraftstoffanzeige

39

Warnlampen
Sicherheitsgurt-Kontrollleuchte
Abgasnachbehandlung-Kontrollleuchte
Warnlampen

Beleuchtung und Blinker



Bedienelemente Display

—_

NV N o W

13

() x1000 min-1

Drehzahlanzeige

Uhr

HOLD-Anzeige

AdBlue-Anzeige

FNR Schalter-Anzeige
Abgasnachbehandlung-Anzeiger

Untermenu

40

o Illl“
vy
N -

Geschwindigkeit

Lock-Up Anzeige

F-N-R Anzeige
Gang-Anzeige
Joysticklenkung (Option)
Traktionskontrolle-Anzeiger

ECO-Indikator



Wartung und Pflege

Wartungs- und Pflegeinformationen
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Hydraulikol - Allgemein

Aufgaben und Anforderungen an das Hydraulikdl

« Moglichst verlustfreie Ubertragung der hydraulischen
Leistung von der Pumpe zum Zylinder.

» Schmierung und Korrosionsschutz fiir bewegliche Teile.
« Abfiihrung von Verunreinigungen. (Schmutz, Abrieb, Wasser...)

Wartungsintervalle richten sich nach verwendetem Ol und Einsatzbedingungen.
Beim Einsatz von Scheren verkiirzt sich der Wartungsintervall. In diesem Fall ist eine Ol
Probe zu nehmen!

Hydraulikol = Kontrolle

Hydraulikolstand
* Maschine auf ebenerdigem Boden parken.

* Schaufel immer auf den Boden absetzen.
« Olstand-Anzeige im Schauglas kontrollieren.

* Bis in den vorgeschriebenen Bereich auffiillen.
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Motorol - Allgemein

Aufgaben und Anforderungen

* VerschleiB verhindern und Reibung im Motor
reduzieren.

«  Wadrme abfihren.

* Fremdstoffe zum Filter transportieren. T

. . . 3
* Resistenz gegeniiber aggressiven Reststoffen aus dem |
2 ?
Verbrennungsprozess. 20W-40_20W-50 ‘
g | T
.. . “ . _.‘:;T' 10W—40
Motordl nurim ,kalten“ Zustand kontrollieren. 2 (=D

-10 0 10 20 30 40°C

Viskositdt = Zahfliissigkeit einer Fliissigkeit

Getriebe-, Achs-, Differenzial-Ol

Aufgaben und Anforderungen
* Vermeidung von Reibung

» Zuverldssiger VerschleiBschutz fiir Getriebekomponen-
ten sowie Dichtungen, Anti-Schaumverhalten, Tempera-
turkontrolle, Korrosionsschutz und Lasttragevermogen. Hohe Anpassungsfdhigkeit an
Temperaturwechsel und Gewdhrleistung auch bei Tiefsttemperaturen.
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Getriebe-Ol-Kontrolle

Filillstandskontrolle

* Der Getriebeodlstand ist am Schauglas beim Knickge-
lenk zu priifen.

» Auffillen bis zur Markierung.

+ Der Qlstand ist abhéingig von der Temperatur (ideal
50-50C°). "

Zentralschmieranlage

Aufgaben und Anforderungen

e Film zwischen zwei Schmierflachen aufbauen, um den di-
rekten Kontakt der sich gegeneinander bewegenden
Oberflachen zu verhindern - meist Stahl auf Stahl.

* Mechanische Reibung und VerschleiB zu mindern.

+ Sie bieten gegeniiber einer Olschmierung Vorteile an Schmierstellen, die selten oder nur
langsam bewegt werden, und wenn das Abtropfen des Schmiermittels nicht erwiinscht
ist.
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Kraftstoffvorfilter

Durch Temperaturschwankungen kann es im Kraftstoff-
tank zu Kondenswasserbildung kommen. Der Inhalt des
Kraftstofftanks erwdrmt sich. Das Luftpolster speichert
dadurch mehr Wasser, welches sich beim Abkihlen an
der Tankwand abschldgt.

Dieses Wasser kann Uber ein Ventil am Vorfilter abgelas-
sen werden. Je nach Witterung und Einsatz der Maschine
ist jeden Tag zu Uberpriifen, ob sich Wasser angesammelt
hat.

¢ Geeignetes AuffanggefdB unterstellen.

e Ventil 6ffnen.

e Wenn Kraftstoff aus dem Ventil tritt, dieses schlieBen.
e Wasser-Kraftstoff-Gemisch fachgerecht entsorgen.
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AdBlue - Allgemein

AdBlue (ISO 22241/DIN 70070/AUS32) ist der Marken-

name fir eine wasserklare, synthetisch hergestellte 32,5- Ad Blue®
prozentige Losung von hochreinem Harnstoff in demine-

ralisiertem Wasser.

Es dient zur Nachbehandlung von Abgasen in einem SCR-Katalysator.

Dabei wird durch selektive katalytische Reduktion der AusstoB von Stickoxiden (NOx) um
etwa 90 %
(im Stationdrbetrieb) reduziert.

Sprich, aus dem Auspuff kommt hauptsdchlich nur noch Stickstoff und Wasserdampf.

Wichtige Punkte zu AdBlue

* Auf Sauberkeit achten.

« Zapfpistole in Wasser lagern.

* Kanister am besten immer ganz in den Tank leeren.
« Lagerung: Ideal 0° - 20°C (Grenzwerte -11° - 30°C)

* Nichtin der Sonne lagern.

* Nicht ewig lagern. Bei idealen Temperaturen 18 Monate
haltbar. Je 5°C lber 30°C verringert sich die Lagerfa-
higkeit um 6 Monate.
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Kiihimittel - Dieselmotor

Es ist immer Kiihimittel vom Maschinenhersteller zu be-
vorzugen. Im KiihImittel sind Additive zum Pflegen der
Pumpe und des Systems.

Sollte man selbst anmischen, ist die Vorgabe vom Frost-
schutzmittel einzuhalten.

Mischungsverhéltnis des KuhImittels

Kiihimittelzusatz Wasseranteil Kalteschutz bis
min. 35 % 65 % -22 °C
40 % 60 % -28°C
45 % 55% -35°C
max. 50 % 50 % -41°C

Luftfilter - Staubentleerventil

Zum schnelleren Uberpriifen des Luftfilters ist das Staubent-
leerventil zusammen zu driicken, um Grobpartikel aus dem
Ansaugtrakt auszutragen.

e Klammern am Luftfilter 6ffnen

e Deckel abnehmen, Filter ausziehen

e Filter reinigen (5 bar von Innen nach AuBen) ggf. tau-
schen / ersetzen.
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Frischluft - Filter

Frischluft- und Umluftfilter

* Frischluftfilter kann 10x gereinigt werden, danach aus-

tauschen.

* Bei stark staubiger Umgebungsluft Intervall erhéhen.

*  Maximal 5 Bar Luftdruck, von Innen nach AuBen ausbla-

sen!

=Die Luft die IHR tdglich in der Maschine atmet!

Auszufiihrende Wartungsarbeiten

B. Motor

WICHTIG: Verwenden Sie nur das vorgeschriebene Ol. Halten Sie die Olwechselintervalle genau ein.
Wenn unvorschriftsmaBiges Ol eingesetzt wird, oder der Olwechsel hinausgezégert wird, sind schwere
Motorschaden die moglichen Folgen.

: Intervall (Stunden)
Teile Menge
10 | 50 | 100 | 250 | 500 | 1000|2000
1. [Motors| Olstand priifen -
2. |Motordl Wechseln 251
3. [Motordlfilter Austauschen 1 *
4. |[EntlGftungsschlauch des Kurbelgehauses kontrollieren -
5. |[Entliftungseinsatz des Kurbelgeh&uses austauschen 1
6. |Schwingungsdampfer prufen 1
* :  Motordlfilter bei jedem Motordlwechsel ersetzen.
C. Antriebssystem
Teile — Intervall (Stunden)
9€ [ 10 | 50 [100 ] 250] 500 [1000]2000
1. |Getriebedl Olstand priifen - (Bei Olaustritt)
2. |Getriebedl Wechseln 40 L *
3. |Getriebedlfilter Austauschen 1 *
. Wechseln (vorne) 32L
o Wechseln (hinten) 32L
5. [Bereich um Achse und Abdeckungen auf Olaustritt priifen -
6. |Achsgehauseentliftung Reinigen Je(\’\v/?;_:§1

* :  Nur beim ersten Mal nach 100 Stunden
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Abfahrtskontrolle

Rundgang VOR Fahrantritt
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Rundgang VOR Fahrantritt

Aufmerksame
Sichtpriifung

Prifung
Flussigkeitsstdnde

Wartung
Kraftstoffsystem

Prifung Kihl-
system

Reinigung Filter-
elemente

Prifung Zent-
ralschmieranlage

Motor

[] Motorsl und Kiihimittel ?

[] Abgasfarbe und Gerdusche ?

[ Leckagen und Zustand Pumpe-Hydraulik ?
[] Kiihler, Olkiihler, Ladeluftkiihler ?

[] Befestigungsschrauben ?

Fahrgestell

[] Durchgang, VerschleiB, Schdden an Kette ?
[] Reifen, Profil, Luft, Zustand ?

[] Olaustritt an Fahrantrieben oder Getriebe ?
[] Befestigungsschrauben ?

[] Schmierleitungen, Schmiernippel ?

50

Kabine / Rickraum

[J Kraftstoffstand, Leckagen in Kraftstoffanlage ?
[] Fullstand DEF/AdBlue, Leckagen ?

[] Hydraulikdlstand, Leckagen ?

[[] Deformationen, Schdden, Risse ?

[] Sitz richtig eingestellt ?

[] Spiegel, Waschflussigkeit Scheibenreiniger ?

Arbeitseinrichtung bzw. Schaufel

[] Zylinder und Rohrleitungen OK ?
[ Leckagen, Schaden ?

[] Bolzensicherungen, Zylinderlager ?

[[] Schmieren von Schaufeln, Schnellwechsler ?



Effiziente Arbeitsweise

Industrieradlader
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Warum ist es so wichtig effizient zu arbeiten?

Die Arbeitsweise mit der Umschlagsmaschine beeinflusst, Umschlagsmenge
welche Menge an Material (in t) wahrend eines bestimm- nfenusit

ten Arbeitsvorgangs (z.B. Verladung Schiff) umgeschla-
gen wird, und welche Kosten dabei entstanden sind.

Optimum
finden
Fir den Kunden ist wichtig zu wissen, welche Kosten da-
bei entstanden sind.

ERGEBNIS: Umschlagsmenge = Verkauf - Einkauf - Umschlag

Welche Kosten belaufen sich auf eine Maschine?

AR
b |
G 1
( E
Instandhaltung Energie &
& Wartung Kraftstoff

Finanzierung
(Miete etc.)

Personal
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Effiziente Arbeitsweise

+ Jede Bewegung der Maschine verursacht Kosten und
geht auf den VerschleiB. \

‘S\ |
* Mitwenig Maschineneinsatz bzw. Bewegung viel Mate- A\Q ) /) 3«/-/

rial umschlagen.

+ Zeit fir Wartung und Instandhaltung bereitstellen und
einplanen.

* Kontrolle und Betriebsbereitschaft sind Schliissel im Alltag.

» Eine sorgfdltige Planung kann signifikant Kosten sparen.

Einsatz des richtigen Anbaugerdadtes

Die richtige GroBe zwischen dem Fiillvermdgen des Anbaugerdtes und dem Material fiir
den bendstigten Arbeitsgang wdhlen. GréBer ist nicht immer Zielflihrend. Zu viel Eigenge-
wicht des Anbaugerdtes geht auf den VerschleiB3, Kraftstoffverbrauch und die Menge des
Umschlages.

Das Anbaugerdat muss an das Material angepasst werden:
Beispiel: Eisenspdne (Standard-Schaufel?) Holzstdmme (Zangengreifer oder Schaufel?)

Das Anbaugerdt auf die Maschine abstimmen:
Schaufelvolumen an Materialgewicht und Fiillvermégen anpassen.
Zu groB gewdhlte Schaufel geht auf VerschleiB3, Sicherheit und Fahrverhalten!
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Leerlauf vermeiden

Die Maschine steht mit laufendem Motor, es wird kein Mate-
rial umgeschlagen.

* Es wird Kraftstoff und Harnstoff verbraucht.

« Der Diesel-Partikel-Filter wird unnétig belastet (Lauf-
zeit).

* Betriebsstunden verringern den Wert der Maschine.

* Wartungsintervalle werden verkiirzt.

Fahrwege vermeiden, verkiirzen

Die Maschine muss kreuz und quer liber den Platz fahren.
* Es wird Kraftstoff und Harnstoff verbraucht.
* VerschleiB der Reifen / Fahrwerk / Bremsen

* Nicht gegen den Wandler fahren.

Wartungsplan

., e

@

Die Arbeit mit der Maschine verursacht VerschleiB. Alle vorgege-

benen Wartungsintervalle
(taglich, wéchentlich, monatlich, jahrlich & Service-Termine)
MUSSEN eingehalten werden.

* Durch die regelmdaBige Wartung wird die Maschine in
Betriebsbereitschaft gehalten.
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Defekte werden so rechtzeitig erkannt, was Folgeschdden und damit Ausfallzeiten vor-
beugt.

* Durch die regelmdBige Wartung wird ein gepflegter Zustand der Maschine erreicht, wel-
ches
sich mit einem héheren Wiederverkaufspreis bemerkbar macht.

* Die,Lebenszeit“ der Maschine ist liberwacht und ungeplante Ausfallzeiten werden na-
hezu
vermieden bzw. vermindert. HeiBt: héhere Verfligbarkeit = mehr Umschlag

Umsichtiges Arbeiten

Sicherlich haben die meisten Unternehmen, die Um-
schlagsmaschinen einsetzen, einen gewissen Druck viel
Material in wenig Zeit umzuschlagen. Ein groBer Faktor
spielt dabei eine umsichtige Arbeitsweise, da es immer
wieder Gewaltschdden und unnétige Reparaturen an
Maschinen gibt.

Kosten die durch Gewaltschdden entstehen sind nicht zu
vernachldssigen, denn bei jedem
Schaden entstehen weitere signifikante Kosten:

* Instandsetzungskosten / Reparaturkosten
* Verlorener Umsatz durch Stillstand-Zeiten
» Steigender Versicherungsbeitrag

» Eventuell anfallende Vertragsstrafen
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Einsparungen - Zahlen, Daten, Fakten

Wenn der Fahrer nur 2% der variablen Kosten der Maschine “.a.i
pro Betriebsstunde einsparen kann, sind es in diesem Fall )3
zwar NUR 0,40 € pro Stunde, aber auf das Jahr gesehen '
bei nur1.400 Std. rund 560 €!

Durch Schadensvermeidung, ordentliche Positionierung
der Maschine und eine saubere Planung sind so bis zu 15%
der variablen Kosten einzusparen. In Zahlen wdren dies
3,00 € / Std. oder 4.200 € im Jahr pro Maschine!

20 Maschinen x 4.200 € = 84.000 €

Damit kann man einen Kollegen ein Jahr bezahlen.
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Ladungssicherung

Ausziige nach VDI 2700a
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Verantwortung der Ladungssicherung

Die Ladungssicherung ist tiber die StVO, StVZO, Han-
delsgesetzbuch, BGV D 29 und StGB geregelt.

-7 stvo stvzo O

Ein wichtiger Teil der Ladungssicherung sollte jedem

Fahrer bewusst sein:

Zuje 50% |
Haftung

Der Fahrer (LKW, PKW) und der Verlader (im Regelfall IHR)
sind zu je 50% in der Haftung, die Ladungssicherung zu ma-
chen.

/ Verlode;_r

5]

HI
'S
. 'JAIJ

Das heifBBt: Der Verlader darf nicht tiberladen oder unsi-

cher verladen. Er ist auch dafiir zustdndig, dass der Fah-
rer die Ladungssicherung macht.

Wird die Ladungssicherung nicht gemacht, verldsst der Fahrer nicht den Hof. Am besten
immer die Ladungssicherung mit Fotos dokumentieren.
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Kontakt

Markus Stegmiiller

Coreum Akademie
E-Mail: m.stegmueller@coreum.de

Telefon: +49173 88 63 211

Web: www.coreum.de/de/akademie

o A ®
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